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Тех но логічні про це си

Киричок Т. Ю., Гуща О. В., Сухіна Є. Г., Пінчук М. В.
Мето дологія дослідження якості штрихів
металографічного друку за допомогою про -
філо графування поверхні відбитків...................
Раз ра бо та на ме то до ло гия экс пе ри мен таль ных
ис сле до ва ний ка че с т ва штри хов ме тал ло гра -
фи че с кой пе ча ти про ве де ни ем про фи ло ме т ри -
че с ко го ана ли за от ти с ков. Про ана ли зи ро ва но
вли я ние тех но ло ги че с ких па ра ме т ров яче ек пе -
чат ной фор мы, из го тов лен ной по тех но ло гии
пря мо го ла зер но го гравирования, на качество
штрихов

Гавриш А. П., Киричок П. О., Роїк Т. А., Зоренко О. В.,
Хлус О. С. Швидкісне шліфу ван ня ви со ко ле го -
ва них ком по зитів для де та лей тер тя дру -
карської техніки ...............................................
В ста тье при ве де ны ре зуль та ты ек с пе ри мен -
таль но го ис сле до ва ния про цес сов ско роcтно го
шли фо ва ния по верх но с тей де та лей тре ния из
вы со ко ле ги ро ван ных ком по зи тов для по ли гра -
фиxес кой тех ни ки. Впер вые в на уч ной и тех но -
ло ги че с кой прак ти ке ис сле до ва но тех но ло ги че -
с кие про цес сы ско ро ст но го ель бо ро во го шли -
фо ва ния но вых вы со ко ле ги ро ван ных ком по зит -
них cпла вов на ос но ве ин стру мен таль ных ста -
лей и шли фо валь ных от хо дов цвет ных спла вов
из ни ке ля и алю ми ния. По ка за но, что ос нов ные
за ко но мер но с ти ско ро ст но го ель бо ро во го
шли фо ва ния вы со ко ле ги ро ван ных ком по зи тов
из шла мо вих от хо дов ин стру мен таль ных ста -
лей, ни ке ле вых и алю ми ни е вых ма те ри а лов
сов па да ют с фун да мен таль ны ми ос но ва ми те о -
рии шли фо ва ния ма те ри а лов. До ка за но, что на
па ра метр ка че с т ва по верх но с ти об ра бот ки Ra и

па ра ме т ры про из во ди тель но с ти ско ро ст но го
шли фо ва ния но вых из но со с той ких вы со ко ле ги -
ро ван ных ком по зи тов су ще с т вен но вли я ют
зер ни с тость, ма те ри ал связ ки ель бо ро во го
кру га и ре жи мы ре за ния при шли фо ва нии. На -
илуч шие по ка за те ли па ра ме т ра Ra, ко то рые

удов лет во ря ют вы со кие тре бо ва ния к ра бо чим
по верх но с тям де та лей тре ния, обес пе чи ва ют
шли фо валь ные кру ги из эль бо ра ЛО зер ни с то -
с тью 14–28 мкм на ба ке лит но0ре зи но вой связ -
ке и рег ла мен ти ро ван ные ре жи мы ре за ния. По -
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ка за ны пре иму ще с т ва об ра бот ки по верх но с тей
эль бо ро вы ми кру га ми. Раз ра бо та ны ре ко мен -
да ции по вы бо ру ре жи мов ре за ния для ско ро -
ст но го ель бо ро во го шли фо ва ния де та лей тре -
ния раз лич но го тех но ло ги че с ко го на зна че ния,
ко то рые из го тов ля ют ся из но вых вы со ко ле ги -
ро ван ных ком по зи ци он ных спла вов на ос но ве
шли фо валь ных от хо дов ин стру мен таль ных ста -
лей, ни ке ля и алю ми ния, ко то рые обес пе чи ва -
ют тре бо ва ния не об хо ди мых па ра ме т ров ше -
ро хо ва то с ти по верх но с ти и про дук тив но с ти
тех но ло ги че с ких про цес сов

Сарапулова О. О., Шерстюк В. П. Методика і програмне
забез пе чен ня для роз ра хун ку тех но логічних па -
ра метрів дру ку ван ня на но фо тон них еле -
ментів...............................................................
В ста тье при ве ден раз ра бо тан ный ал го ритм и
опи са но ра бо ту раз ра бо тан но го про грам мно го
обес пе че ния, пред на зна чен но го для рас че та
тех но ло ги че с ких па ра ме т ров из го тов ле ния пе -
чат ных на но фо тон ных эле мен тов но вей шей пи -
ще вой упа ков ки. Дан ный ал го ритм и про грам -
мное обес пе че и ие пред на зна че ны для по лу че -
ния на но фо тон ных эле мен тов с на пе ред за дан -
ны ми фо то лю ми нес цент ны ми ха рак те ри с ти ка -
ми, а так же для про гно зи ро ва ния фо то лю ми -
нес цент ных ха рак те ри с тик на но фо тон ных эле -
мен тов с из ве ст ны ми зна че ни я ми па ра ме т ров
тех но ло ги че с ко го про цес са

Токарь О. В., Зильберглейт М. А. Взаимосвязь геометри0
чес ких па ра ме т ров шриф та и объ ек тив ной и
субъ ек тив ной удо бо чи та е мо с ти.......................
У статті сфор му ль о вані асоціативні пра ви ла, що
зв’язу ють гео ме т ричні па ра ме т ри шрифтів, які
ма ють ви со ку і низь ку ступінь лег кості чи тан ня,
виз на че ну за ме то дом вимірю ван ня ча су чи тан -
ня, а та кож ме то дом пар них порівнянь. Ви яв -
лені гео ме т ричні па ра ме т ри, що впливають на
високу і низьку читабельність тексту

Піх І. В., Сеньківський В. М., Андріїв Р. Р. Проектування
та розрахунок альтернативних варіантів реалі-
зації технологічних процесів.............................
Обос но ва на не об хо ди мость по стро е ния обоб -
щен но го ал го рит ма для ре ше ния за да чи про -
гно с ти че с ко го обес пе че ния ка че с т ва тех но ло -
ги че с ко го про цес са при не чет ко вы ра жен ных
фак то рах, обус лов ли ва ю щих по лу че ние долж -
но го ре зуль та та при вы пу с ке пе чат ных книж ных
и элек трон ных из да ний. При этом ис поль зо ва -
но те о рию ис сле до ва ния опе ра ций и мно го -
фак тор ной оп ти ми за ции, од ним из на прав ле -
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75

83

ний ко то рой яв ля ет ся мно го кри те ри аль ный вы -
бор аль тер на ти вы, по стро ен ный на ос но ве ме -
то да ли ней но го свер ты ва ния кри те ри ев. Ин -
фор ма ци он ным ос но ва ни ем вы пол нен но го ис -
сле до ва ния слу жат вза им но не до ми ни ро ван -
ные фак то ры, об ра зу ю щие мно же с т во Па ре то,
и ре зуль та ты оцен ки аль тер на тив по фор маль -
но вы ра жен ным ме рам их зна чи мо с ти в про ек -
ти ру е мых ва ри ан тах

Зоренко Я. В., Іванова Ю. О. Дослідження оптичних влас0
ти во с тей відбитків ши ро ко фор мат но го стру -
мин но го дру ку...................................................
Про ве де но ис сле до ва ние оп ти че с ких свойств
от ти с ков ши ро ко фор мат ной пе ча ти. Ус та нов -
лен ха рак тер из ме не ния оп ти че с ких свойств
для от пе чат ков в за ви си мо с ти от при ме нен но -
го сор та бу ма ги и ре жи ма ши ро ко фор мат ной
пе ча ти. Пред ло же на ме то ди ка мо ни то рин га
цве то во го ох ва та от ти с ков с по мо щью рас че та
по ка за те ля от кло не ния цве то во го тона

Морфлюк В. Ф.,  Чуркін В. В.,  Балабух Г. В.  Цифрова
сис те ма кон т ро лю та стабілізації тем пе ра тур -
но го ре жи му дру карських циліндрів для під-
трим ки точності суміщення фарб......................
В ста тье рас смо т ре но по стро е ние ав то ма ти зи -
ро ван ной ци ф ро вой си с те мы кон т ро ля и ста -
би ли за ции тем пе ра тур но го ре жи ма пе чат ных
ци лин д ров, ко то рое оп ре де ля ет объ ек тив ность
ин те г раль ной оцен ки ре зуль та тов из ме ре ния в
ре аль ном мас шта бе вре ме ни и по зво ля ет
обес пе чить ка че с т во пе чат ной про дук ции за
счет адап тив ной тем пе ра тур ной ста би ли за ции
со вме ще ния кра сок

Машини і автоматизовані комплекси

Га в риш А. П., Роїк Т. А., Ки ри чок П. О., Мельник О. О.,
Віцюк Ю. Ю. Технологічні та експлуатаційні рельєфи дета0

лей тертя з нових композитів для поліграфічних
машин ..............................................................
В ста тье пред став ле ны ре зуль та ты ана ли ти -
ко0те о ре ти че с ко го и экс пе ри мен таль но го ис -
сле до ва ния про цес са фор ми ро ва ния тех но ло -
ги че с ко го и экс плу а та ци он но го ре ль е фа по -
верх но с тей де та лей тре ния из но вых ком по зит -
ных ан ти фрик ци он ных ма те ри а лов, син те зи ро -
ван ных на ос но ве ис поль зо ва ния ути ли зи ро -
ван ных и ре ге не ри ро ван ных шли фо валь ных от -
хо дов про из вод ства из вы со ко ле ги ро ван ных
ин стру мен таль ных ста лей 86Х6НФТ, 4ХМНФС и
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5Х3В3МФС. По ка за но, что ре жи мы ре за ния при
аб ра зив ном шли фо ва нии и пре ци зи он ной до -
вод ке су ще с т вен но вли я ют на фор ми ро ва ние
по верх но с ти тре ния де та лей из но вых ком по зи -
тов. Так же су ще с т вен но вли я ют эле мен ты вто -
рич ных струк тур, ад сорбция и сма зы ва ю щая
сре да. Раз ра бо та ны ре ко мен да ции для про из -
вод ства

Книш О. Б. Обробка корінця книжкового блока різцями, 
що закріплені на гнучкій ланці..........................
Пред ло же на схе ма ус т рой ства для об ра бот ки
ко реш ка книж но го бло ка при кле е вом скреп ле -
нии рез ца ми, ко то рые за креп ле ны к на бе га ю -
щей и сбе га ю щей вет кам цеп ной пе ре да чи. Ис -
сле до ва но вли я ние на про грам ми ро ва ние по -
верх но с ти ко реш ка ша га рез цов, уг ла ус та нов -
ки ве ток цеп ной пе ре да чи, ско ро с тей книж но го
бло ка и рез цов. Вы ве де ны ана ли ти че с кие за ви -
си мо с ти для оп ре де ле ния не об хо ди мо го ша га
на се чек и уг ла их на кло на от но си тель но на -
прав ле ния пе ре ме ще ния книж но го бло ка

Поліграфічні матеріали

Віцюк Ю. Ю. Фрактографічний аналіз та властивості ком0
позиційних матеріалів на основі нікелю для
деталей поліграфічної техніки  .........................
Выполнение комплекса исследований
физико0механических, триботехнических
свойств и фрактографического анализа
композиционных материалов на основе никеля,
легированных молибденом и вольфрамом и
содержащих в своем составе твердое
смазочное вещество 0 CaF2, позволяет выявить
закономерности взаимосвязи конструкционной
прочности композитов и их функциональных
свойств в зависимости от содержания
упрочняющих ле ги ру ю щих эле мен тов и твер -
дой смаз ки. Та кой под ход де ла ет воз мож ным
осу щест в ле ние оп ти ми за ции хи ми че с ко го со -
ста ва ма те ри а лов на ос но ве ни ке ля, бла го да ря
че му ре ша ет ся на уч ная за да ча про гно зи ро ва -
ния и уп рав ле ния экс плу а та ци он ны ми свой -
ства ми ком по зи тов тех но ло ги че с ки ми сред -
ства ми. Это да ет воз мож ность обес пе чи вать
на деж ность и дол го веч ность ра бо ты де та лей
по ли гра фи че с кой тех ни ки
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Тех но логічні про це си

Козік О. М. Технологія «Full HD Flexo». Методика порівнян0
ня властивостей друкарських форм. Переваги і
недоліки нових технологій.................................
В статье рассмотрены методы, предложенные
производителем печатных форм, относительно
получения плоской поверхности печатающего
элемента. В статье приводиться сравнение и
анализ приведенных методов 

Педагогіка професійної освіти. Атестація наукових
педагогічних кадрів

Тріщук О. В., Фіголь Н. М. Акредитація в НТУУ «КПІ» під0
готовки магістрів за спеціальністю 8.03030202
«Зв'язки з громадськістю».................................
В статье речь идет о возможности подготовки
маги с т ров спе ци аль но с ти 8.03030202 «Свя зи с об -
ще ствен но с тью» в НТУУ «КПИ» для обес пе че ния
из да тель ско0по ли гра фи че с кой и дру гих от рас лей
спе ци а ли с та ми вы ско го уров ня этой спе ци аль но с -
ти, что вы зва но за про са ми време ни

Тех но логічні про це си

Киричок Т. Ю. Комплексне оцінювання зносостій-
кості банкнотної продукції із захисним 
лакуванням.......................................................
Статья посвящена проблеме определения 
износостойкости банкнотной продукции 
путем формирования комплексного пока-
зателя износоустойчивости с учетом боль-
шого количества показателей изношенно-
сти с помощью функции полезности. Иссле-
дована устойчивость банкнот к загрязнению 
и износу при использовании защитного 
лакирования. Определено, какие техноло-
гические параметры (вид лака, линиатура 
и краскоемкость анилоксового вала) обес-
печивают наибольшее повышение износо-
стойкости
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Kyrychok P. Dear colleagues!.............................................

Technological processes

Kyrychok T. Iu., Hushcha O. V., Sukhina Ie. H., Pinchuk M. V.
Research methodology of quality of strokes of met-
allographic printing by surface profilometry of
imprints............................................................
It was developed the methodology of the study of
intaglio printed elements quality using the surface
profilometry, which make possible to assess the
influence of printing plate parameters made by
direct laser engraving technology on prints quality.
Research results showed that increasing of the
side face slope angle of the plate printing element
leads to improving of print quality, which is reflect-
ed in the increase of the ink layer height and in
preserving of printed elements uniformity and
sharpness. The recommendation to use rectangu-
lar profile of the plate cells and to correct intaglio
printing process parameters (pressure, speed)
was put forward

Havrysh A. P., Kyrychok P. O., Roik T. A., Zorenko O. V., 
Khlus O. S. High0speed grinding of friction of com-
posites for details printing technology.................
The results of experimental study of high0speed
grinding surfaces processes of friction parts made
from high friction composites for printing equip-
ment are presented in the article. Processes of
high0speed elbor grinding of new high0compos-
ite0based alloys and tool steel and grinding waste
of nonferrous alloys of nickel and aluminum were
investagated for the first time in the scientific and
technological practices. It have been shown that
the basic regularities of high0speed elbor grinding
of high0composites from sludge waste of tool
steels, nickel and aluminum matrials coincide with
the fundamentals of grinding materials theory. It
was proved that the granularity, material of elbor
circle bunch and grinding cutting conditions affect
on the surface parameter Ra quality and on the

processing performance parameters of
high0speed grinding of new wear0resistant
high0composites. Elbor grinding wheels whit gran-
ularity 14–28 microns on bakelitno0regulated rub-
ber bond and cutting conditions provide the best
performances of parameter Ra, which satisfy the

high demands to the working surfaces of friction
parts. The advantages of surface treatment by
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elbor wheels have been shown. It was developed
the recommendations on the choice of cutting
conditions for elbor high0speed grinding of fric-
tion parts for various technological purposes,
which are made from new heavily doped compos-
ite alloys which are based on the grinding waste
of tool steels, nickel and aluminum. This materials
provide the necessary requirements of surface
roughness and productivity processes

Sarapulova O. O., Sherstiuk V. P. Methods and software for
calculating technological parameters of printing of
nanophotonic elements......................................
The paper presents the algorithm and describes
the developed software aimed to calculation of the
technological parameters of production of printed
nanophotonic elements of novel food packaging.
This algorithm and software are designed to pro-
duce nanophotonic elements with predetermined
photoluminescent characteristics and to predict
photoluminescent characteristicsof nanophotonic
elements with the known values of technological
process parameters

Tokar’ O. V., Zil’berglejt M. A. The relationship of geometrical
parameters of the font and the objective and sub-
jective readability................................................
The paper formulates the association rules linking
the geometrical parameters of the fonts that have
high and low degree of readability, some method
of measuring the time of reading, as well as by the
method of paired comparisons. The identified
geometric parameters for low and high readability
of the font

Pikh I. V., Senkivskyi V. M., Andriiv R. R. Design and calcu0
lation of alternative options implementation of
processes..........................................................
The necessity of constructing generalized algo-
rithm for solving the problem predictive quality
assurance process provided clearly expressed  
the factors that determine a proper result in the
issuance of printed books and e0books. This theo-
ry applied operations research and optimization of
multivariable, one of the areas which are multicri-
teria choice of alternatives is based on the method
of linear convolution of criteria. Information foun-
dation performed the study are mutually not domi-
nated factors form a set of Pareto, and results of
evaluation of alternatives formally pronounced
degrees of importance in the designed variants

Zorenko Ia. V., Ivanova Iu. O. Research of optical properties
of imprints of large0format inkjet..........................
The stability of optical properties at large0format
inkjet imprints were researched. The character of
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changes in optical properties for imprints depend-
ing on the papers and printing modes were deter-
mined. A method of monitoring of color gamut at
imprints by calculating the size of error at color
tone was proposed

Morfliuk V. F., Churkin V. V., Balabukh H. V. Digital checking
and stabilizing of temperature condition of print
cylinders system for maintenance of exactness of
combination of inks...........................................
The construction of digital computer0aided system
of control and stabilizing of temperature condition
of print cylinders is considered in the article, which
determines objectivity of integral estimation of
results of measuring in real time and allows to pro-
vide quality of printing products due to the adap-
tive temperature stabilizing of combination of inks

Machines and automatically complexes

Havrysh A. P., Roik T. A., Kyrychok P. O., Melnyk O. O.,
Vitsiuk Iu. Iu.Technological and operational reliefs of details

friction from new composites for printing machi0
nes...................................................................
The results of the analytical and presentation of
theoretical and experimental research of the
process formation of the technological and
exploitation relief of the surfaces details of the
friction from the new composite antifriction mate-
rials synthesized on the base using of the utilized
and regenerated grinding wastes production with
high 0 ligature instrumental steels 86Х6НФТ,
4ХМНФС and 5Х3В3МФС have been presented
in the article. It was shown, that parameters of the
abrasive grinding and precision machining essen-
tially influence of the surface friction details from
new composites. The elements of duplicative —
structures, adsorption and oil liquid essentially
influence too. It was developed the recommenda-
tions for the manufacture

Knysh O. B. Processing of spine by cutters fastened on flexible
link....................................................................
The chart of device is offered for spinesprocess-
ing at the perfect binding by cutters that is
attached to the chain transfer. Influence was
investigated on programming step surface spine
cutters, the inclination angle of leg chain transfer,
speeds of book block and cutter. Analytical
dependences to determine the step notches and
their inclination angle relative to the direction of
the book block moving efforts have been offered
to ensure the necessary quality of cardboard
sweep share design
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Printing materials

Vitsiuk Iu. Iu. Fractographic analysis and properties of compo0
site materials based on nickel for details of printing
technique..........................................................
The realization of complex researches of physi-
cal0mechanical, tribotechnical properties and frac-
tographic analysis of composite materials based
on nickel gives a possibility to determine the regu-
larities connection between the composite materi-
als, construction strength and their functional
properties in accordance with content of harden-
ing alloy elements and solid lubricant. Such
approach gives a possibility to carry out optimiza-
tion of materials' based on nickel chemical com-
position thanks to it a scientific problem of fore-
casting and control of composite materials opera-
tional properties by technological methods is
solved. It is a very important solution for maintain-
ing of operational reliability and durability of details
in printing equipment

Technological processes

Kozik O. M. «Full HD Flexo» technology. The method of com0
paring the properties of completed printed forms.
The advantages and disadvantages of new tech-
nologies............................................................
The methods which were proposed by manufac-
turers of printing forms have been analyzed in this
article. The goal of this method is to raise the qual-
ity of flexographic printing by increasing the linea-
ture of printing elements. The article describes the
estimation of different methods of producing a
printing form and analyzing the technology to build
profiles for Full HD Flexo

Pedagogics of vocational training.
Certification of scientific pedagogical staff

Trishchuk O. V., Fihol N. M. Accreditation in NTU «KPI» pre0
paring masters in specialty 8.03030202 «Public
Relations»..........................................................
The article refers to the possibility of preparing
Masters within specialty 8.03030202 Public
Relations in National Technical University of
Ukraine «Kyiv Polytechnic Institute» for publishing
and printing and other fields of high0level profes-
sionals in market demands
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Technological processes

Kyrychok T. Iu. Complex estimation of durability 
of banknote production with protective 
varnishing..........................................................
The problem of banknotes’ durability 
determination by means of the complex 
durability index forming taking into account 
the large number of deterioration indices 
using a utility function. It was investigated 
the increasing of banknotes durability 
by means of vanishing. It was determined 
the technological characteristics (varnish 
type, literature and cell volume of anilox 
rolls) for increasing of banknotes durability
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