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 x1 x2 y1 2 y3 z1 z2 

1 43,5 13 144 8,8 7,2 0,70 22,5 
2 38,5 13 136 9,0 7,0 0,73 23,3 
3 35,0 18 162 9,0 6,3 0,81 25,2 
4 37,3 13 157 9,0 6,8 0,75 24,0 
5 39,5 15 133 9,0 6,8 0,74 23,6 
6 36,0 10 147 8,5 6,2 0,73 25,5 
7 36,0 15 144 8,5 6,8 0,70 23,4 
8 35,5 12 120 8,8 6,8 0,73 24,1 
9 35,0 18 157 9,2 6,6 0,81 24,4 
10 39,0 16 136 9,0 7,3 0,74 22,4 
11 40,0 14 136 8,6 6,8 0,72 23,4 
12 44,0 15 110 9,4 7,2 0,73 22,6 
13 38,0 15 147 9,0 6,6 0,77 24,3 
14 43,5 14 152 9,0 6,6 0,81 25,3 
15 39,0 14 147 9,0 7,3 0,72 24,5 
16 41,0 12 134 9,7 6,6 0,78 24,6 
17 38,0 14 136 9,0 6,8 0,75 23,8 
18 37,3 16 154 8,8 7,2 0,74 22,7 
19 42,0 15 120 9,0 6,8 0,73 23,4 
20 36,0 15 158 9,1 6,8 0,77 24,0 

 38,705 14,35 141,5 8,97 6,825 0,748 23,85 
 44,0 18 162 9,7 7,3 0,81 25,5 
 35,0 10 110 8,5 6,2 0,7 22,4 

sao 2,3155 1,45 11,25 0,182 0,225 0,0266 0,74 
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ANALYSIS OF CHANNELS MANAGEMENT BY APPARATUS-
TECHNOLOGICAL COMPLEX OF PRODUCTION OF DAIRY 

BUTTER BY METHOD CONTINUOUS RAFTING 
 

S. Petrichenko, A. Loboda, O. Todoriko 
 

Summary 
In process the considered channels of process control of produc-

tion of dairy butter by the method of the continuous rafting for further 
automation of technological process. 


