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ВПЛИВ�ШВИДКОСТІ�РУХУ
ПРЕС-ПІДБИРАЧІВ
НА�ТРИВАЛІСТЬ�ФОРМУВАННЯ
РУЛОНІВ�ЛЬОНОТРЕСТИ�ПІД�ЧАС
ЇЇ�ЗБИРАННЯ
Досліджено�швид±ість�р¾х¾�прес-підбирачів
з�прес¾вальними�±амерами�змінно�о�і�стало�о
об’ємів�на�збиранні�льонотрести.�З’ясовано
вплив�швид±ості�р¾х¾�прес-підбирачів�на
тривалість�форм¾вання� р¾лонів� льоносировини.
Простежено�змін¾�±іль±ості�р¾лонів�трести�на
1��а�зібрано�о�поля�залежно�від�швид±ості�р¾х¾
прес-підбирачів.�Кіль±ість�р¾лонів,�що�мож¾ть
б¾ти�сформовані�на�1��а�зібрано�о�поля,�за
¾мовами�дослід¾�±оливається�в�межах�від
12�до�26�шт.

Серед опрацьованих способів обробляння лля-
ної соломи порівняно найпоширенішими є теп-
лове і росяне мочіння. За літературними джере-
лами [1], з урахуванням зарубіжного досвіду за-
гальна трудомісткість виготовлення 1 т волокна
росяним мочінням у 13–28 разів менша порівня-
но з тепловим. У льонарстві тривалий час кін-
цевою упаковкою трести, одержаної росяним мо-
чінням, був сніп. Впровадження рулонної техно-
логії збирання трести дає змогу значно зменшити
затрати праці і потребу в транспортних засобах,
а також поліпшити збережуваність льоносировини
та екологічність вантажно-транспортного процесу
збирання трести. Проте в проблемі механізова-
ного виробництва льонотрести росяним мочінням
є ще низка питань, що потребують відповідного
вирішення.
Аналіз останніх досліджень та публікацій.

Деякі з питань механіко-технологічних основ форму-
вання рулонів льонотрести й елементи розрахун-
ку рулонного прес-підбирача висвітлено в працях
В.М. Климчука [2], Н.О. Толстушко [4] і Г.А. Хай-
ліса [6]. У працях [3, 5] з’ясовано вплив швидкості
руху прес-підбирачів ПР-1,2Л і ППР-110, секунд-
ної подачі трести в прес-підбирачі і положень ре-

Ключові слова: льон-довгунець, треста, збирання, прес-підбирач, швидкість руху, рулон,
формування, тривалість.

гуляторів щільності рулонів (РЩР) на щільність
сформованих рулонів та пошкодження стебел тре-
сти в них. За результатами проведених дослі-
джень можна визначитися з вибором швидкості
руху прес-підбирачів та регулюванням РЩР. Про-
те вантажно-транспортне забезпечення викорис-
тання прес-підбирачів, визначення потреби в на-
вантажувачах рулонів та засобах їх транспорту-
вання з поля до місць зберігання льоносировини
чи пунктів первинної обробки трести потребує по-
дальших досліджень.
Методика досліджень. Об’єктом дослідження

є технологічний процес збирання льонотрести
прес-підбирачами з оцінюванням тривалості фор-
мування рулонів льоносировини і визначенням їх
кількості в розрахунку на 1 га зібраної трести.
Прес-підбирачі агрегатували з трактором МТЗ-80,
а прес-підбирач ПР-1,2Л був відрегульований на
формування рулонів, які за діаметром і шириною
були однаковими з рулонами, сформованими
прес-підбирачем ППР-110. У дослідженні неза-
лежними змінними були швидкість руху агрегату
(4,26 та 7,25 і 8,90 км/год) та положення РЩР (мі-
німальне, основне і максимальне). Визначали дов-
жину стрічки трести з лінійною масою 0,33 кг/м,
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піднятої з поля і запресованої в рулон [3]. За цією
довжиною і швидкістю руху прес-підбирача розра-
ховували тривалість формування рулону tфр (хв).
Кількість рулонів nр.га, що їх формують з 1 га зібра-
ної трести, визначали з урахуванням робочої ши-
рини захвату льонозбирального комбайна, який
розстеляв стрічку соломи для перетворення її в
тресту, та довжини стрічки трести, піднятої з поля
і запресованої в рулон. Обробку експерименталь-
них даних та одержаної за ними інформації щодо
тривалості формування рулонів і їх кількості за
збирання 1 га трести здійснено з використанням
стандартних комп’ютерних програм.
Результати досліджень. Попередній аналіз

опрацьованих даних щодо зміни тривалості фор-
мування рулону залежно від швидкості руху прес-
підбирачів свідчить, що з її підвищенням трива-
лість формування рулону зменшується. Для з’я-
сування характеру цього зменшення експеримен-
тальні дані були вирівняні за рівняннями прямих
з від’ємним значенням кутового коефіцієнта, сте-
пеневих і експоненціальних функцій та логариф-
мічної залежності і гіпербол. У всіх досліджуваних
6-ти зв’язках найбільше наближення апроксиму-
вальних залежностей до експериментальних да-
них було одержане в разі вирівнювання останніх
рівняннями гіпербол, за яких R2-коефіцієнт набу-
вав значення, що перевищувало 0,999. За вирів-
нювання рівняннями прямих R2-коефіцієнт набу-
вав значення в межах 0,971–0,976. І в цих випад-
ках за значеннями кутових коефіцієнтів можна
зробити такі опосередковані висновки щодо темпів
зниження тривалості формування рулонів з підви-
щенням швидкості руху прес-підбирачів. За вико-
ристання прес-підбирачів ПР-1,2Л залежно від ус-
тановлення РЩР у відповідне положення підви-

Вплив швидкості руху прес-підбирачів на тривалість
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щення швидкості руху на 1 км/год супроводжуєть-
ся зменшенням тривалості формування рулону на
0,55–0,70 хв. Що стосується використання прес-
підбирача ППР-110, то за підвищення швидкос-
ті його руху на 1 км/год темп зменшення трива-
лості формування рулону дещо зростає і стано-
вить 0,80–1,06 хв. В обох прес-підбирачах змі-
щення встановлення РЩР від мінімального до
максимального положення супроводжується збіль-
шенням темпів зниження тривалості формування
рулонів.
У таблиці наведено гіперболічні рівняння зміни

тривалості формування рулонів прес-підбирачами
ПР-1,2Л і ППР-110 залежно від швидкості їхнього
руху за різних положень РЩР.
На рисунку (позиція «а») наведено експеримен-

тальні значення тривалості формування рулонів
та побудовано за рівняннями гіпербол (таблиця)
криві зміни досліджуваної ознаки залежно від
швидкості руху прес-підбирачів.
З наведених графіків видно, що з підвищенням

швидкості руху прес-підбирачів тривалість форму-
вання рулонів, зменшуючись, наближається до
відповідного асимптотичного значення. За рівнян-
нями гіпербол у прес-підбирача ПР-1,2Л це асимп-
тотичне значення коливається в межах 0,51–0,77 хв,
а прес-підбирача ППР-110 — 0,96–1,45 хв. У прес-
підбирачі з ПК змінного об’єму формування руло-
ну відбувається швидше, і за умови вибору швид-
кості руху й регулювань РЩР та відповідної щіль-
ності стрічки трести може здійснитися приблизно
через 1 хв. У прес-підбирачі з ПК сталого об’єму
з урахуванням тих самих чинників прогнозована
тривалість формування рулону дещо більша і
може сягати 2 хв.
Кількість сформованих прес-підбирачами ру-
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лонів�nр.�а�на�1��а�(знаменни±)�залежно�від�робочої�швид±ості�р¾х¾�vр�(±м/�од)�прес-підби-
рачів
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лонів у розрахунку на 1 га піднятої трести nр.га за-
лежно від робочої швидкості vр збиральних агре-
гатів зростає (рисунок, позиція «б»). З рисунка
видно, що ця кількість рулонів за використання
прес-підбирача ПР-1,2Л виявилася більшою, ніж
аналогічний показник за використання прес-підби-
рача ППР-110. Для з’ясування характеру зміни
nр.га залежно від vр здійснено вирівнювання екс-
периментальних даних рівняннями прямих з до-
датним кутовим коефіцієнтом та степеневих й екс-

поненціальних функцій. Із 6-ти досліджуваних
зв’язків у 5-ти краще узгодження експерименталь-
них і вирівняних даних забезпечувало вирівнюван-
ня за експоненціальними залежностями
(R2=0,963–1,0) і в одному — за степеневою функ-
цією (R2=0,995). У разі вирівнювання за прямо-
лінійними залежностями R2-коефіцієнти набували
значення в межах 0,952–0,999. Графічне зобра-
ження цих апроксимувальних залежностей свід-
чить про їх майже цілковитий збіг, за якого від-
повідні лінії накладаються одна на одну. Тому на
рисунку зображено вирівнювання експеримен-
тальних даних прямолінійними залежностями. Зі
зміною швидкості від 4,26 до 8,90 км/год при різ-
них положеннях РЩР за використання прес-підби-
рача ПР-1,2Л кількість рулонів на 1 га зростає від
17 до 26 шт., а за використання прес-підбирача
ППР-110 — від 12 до 19 шт. За кутовими коефіці-
єнтами рівнянь прямих (таблиця), які перебувають
у межах 0,58–0,87, простежується, що підвищен-
ня швидкості руху на 1 км/год супроводжується
майже однаковою інтенсивністю зростання кіль-
кості рулонів на 1 га зібраного поля, що їх фор-
мують прес-підбирачі з різними ПК.

Тривалість формування рулонів льонотрести
за використання прес-підбирачів з пресувальни-
ми камерами змінного і сталого об’ємів з підви-
щенням швидкості руху зменшується за гіпер-
болічними залежностями від 5,3–7,7 до 1,7–2,3 хв.
За умовами досліду кількість рулонів, що може
бути сформована прес-підбирачами в розрахун-
ку на 1 га зібраної трести, залежно від типу пре-
сувальних камер, положень регуляторів щіль-

Висновки

ності рулонів і швидкості руху прес-підбирачів
може коливатися від 12 до 26 шт./га. Результа-
ти досліджень варто враховувати у проекту-
ванні та організації вантажно-транспортного
забезпечення збирання льонотрести за рулон-
ною технологією. Подальші розвідки, на нашу
думку, слід спрямувати на з’ясування тривалості
формування рулонів трести з урахуванням се-
кундної її подачі в прес-підбирачі.
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Вплив�швид±ості� р¾х¾� прес-підбирача� ПР-
1,2Л� з� ПК� змінно�о� об’єм¾� (с¾цільні� лінії)� і
прес-підбирача�ППР-110�з�ПК�стало�о�об’єм¾
(п¾н±тирні)�на�тривалість�(а)�форм¾вання�р¾-
лон¾� tфр� та� змін¾� (б)� ±іль±ості� р¾лонів� на
1��а�зібраної�площі�nр.�а:�1�—�положення�РЩР
мінімальне;�2�—�основне;�3�—�ма±симальне



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /OK
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages false
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 600
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages false
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


